Аннотация к рабочей программе дисциплины
«Технология листовой штамповки»

Место дисциплины в структуре ОПОП:

Введение дисциплины в учебный план имеет целью подготовить студентов к глубокому изучению вопросов касающихся реализация современных инновационных технологических процессов листовой штамповки в промышленности.

Изучение дисциплины направлено на формирование у обучающихся представления о конструкции и основных методиках проектирования технологий листовой штамповки  в проектно-конструкторском, проектно-технологическом и организационно-экономическом направлениях,

Изучение курса позволит развить у обучающихся личностные качества и способности, позволяющие им успешно работать в новых, быстро развивающихся областях науки и техники, и самостоятельно приобретать новые знания, умения и навыки. 

Цель изучения дисциплины

Целями освоения дисциплины «Технология листовой штамповки» являются:

•
•
формирование целостного представления о современном состоянии вопросов касающихся разработки и реализации новых, современных технологических процессов листовой штамповки в промышленности;

•
изучение современных методик разработки и проектирования оснастки для разнообразных технологий листовой штамповки;

•
обобщение и увязывание, ранее полученные специальных знаний, применительно к выбору оптимальной технологии листовой штамповки для заданных условий кузнечно-штампового производства, а так же их проектированию;

•
обобщение и углубление ранее приобретённых теоретических и практических знаний бакалавром, затрагивающих вопросы оптимизации выбора и технологий листовой штамповки,

что отвечает требованиям федерального государственного образовательного стандарта высшего образования и уровню знаний и умений бакалавров направления 15.03.01 Машиностроение.

Изучение дисциплины направлено на ознакомление формирование у обучающихся представления о конструкции и основных методиках проектирования кузнечно-штамповочного оборудования в проектно-конструкторском, проектно-технологическом и организационно-экономическом направлениях,

Изучение курса позволит приобрести знания и подготовить обучающимся к глубокому изучению вопросов касающихся конструкции кузнечно-штамповочных машин и современных методик их проектирования и обслуживания КШО, рассматриваемых в соответствующих дисциплинах программы

Структура дисциплины

Методологические основы курса «Технология листовой штамповки». Характеристика операций листовой штамповки и применяемых исходных материалов. Оценка штампуемости. Разделительные операции листовой штамповки. Формоизменяющие операции листовой штамповки. Способы интенсификации технологических процессов. Штамповка в мелкосерийном производстве. Штампы для листовой штамповки
Основные образовательные технологии

Реализация дисциплины предусматривает использование образовательных технологий, направленных на формирование элементов компетенций, в обеспечении которых участвует дисциплина «Технология листовой штамповки», таких как электронный конспект лекций, опорные вопросы по всем изучаемым темам дисциплины, а также методы интерактивного и проблемного обучения на лекционных, практических и лабораторных (семинарских) занятиях. Использование CAD, САE систем при выполнении курсового проекта.
Требования к результатам освоения дисциплины

Студенты, завершившие изучение дисциплины «Кузнечно-штамповочное оборудование», должны обладать следующими компетенциями, в соответствии с ФГОС ВО направления 15.03.01 Машиностроение: 
-  способностью оформлять законченные проектно-конструкторские работы с проверкой соответствия разрабатываемых проектов и технической документации стандартам, техническим условиям и другим нормативным документам (ПК-7);

-  умением проводить предварительное технико-экономическое обоснование проектных решений  (ПК-8);

-  умением проводить патентные исследования с целью обеспечения патентной чистоты новых проектных решений и их патентоспособности с определением показателей технического уровня проектируемых изделий (ПК-9);

- способностью обеспечивать технологичность изделий и процессов их изготовления; умением контролировать соблюдение технологической дисциплины при изготовлении изделий (ПК-11);

-  способностью разрабатывать технологическую и производственную документацию с использованием современных инструментальных средств (ПК-12);

-  способностью обеспечивать техническое оснащение рабочих мест с размещением технологического оборудования; умением осваивать вводимое оборудование (ПК-13);

-  умением проводить мероприятия по профилактике производственного травматизма и профессиональных заболеваний, контролировать соблюдение экологической безопасности проводимых работ (ПК-16).
В процессе изучения дисциплины, обучающиеся должны понимать и осознавать последствия, к которым приводит наличие или отсутствие информации и знаний о механизме деформирования заготовки и физическую сущность операций листовой штамповки; о методах оценки штампуемости материалов; о методических основах проектирования и анализа технологических процессов листовой штамповки; о возможности и области использования современных систем проектирования при конструировании технологий листовой штамповки. Уметь использовать информацию об обоснованном выборе материалов и режимов их термообработки при разработке технологий листовой штамповки; выполнять проектные и прочностные расчеты основных деталей и узлов технологической оснастки; выбирать требуемые компоненты справочной литературы и прикладное программное обеспечение для решения задач проектирования и расчета технологий листовой штамповки.
Общая трудоемкость дисциплины

7 зачетных единиц (252 часов)

Формы контроля 

Экзамен (6-й семестр), Зачет (6-й семестр)

